
 

PEMCenter ペムテック社

フランス 

超高速・高精度型彫り電解加工

 

ペムセンタの電解加工速度は、ワーク材質硬度や切削性の影響を受けません。イン

コネルでもステンレスでも高速・高精度加工が可能です。マシニングセンタや型彫り

放電加工機で 5 個以上のツールを使用し 10 時間以上かけ加工していたワークを 1

つの電極で 45 分以内に加工します。 

PEMTec SNC 

圧倒的な加工時間の短縮 

高剛性機体構造が実現する優れた加工精度 

ハウジング治具内のワークに電解液を加え、内圧状態の加工部に電極が搭載さ

れた主軸を揺動させます。加工時の反発力に対して機械剛性が重要になります。

ペムセンタは熱変異と振動減衰性に優れたグラナイトベース門型構造を採用し、

繰返し精度は 5μm 以下を達成します。 

 



 

 

主な機械仕様と特徴 

フランス 

ペムテック社 PEMCenter 

■ 仕 様 

ペムセンタ機種 2,000 4,000 6,000 8,000 

最大加工範囲 20 cm2 40 cm2 60 cm2 80 cm2 

ワーク設置範囲 

幅×奥行き×高さ 
590× 730× 735 mm 

装置サイズ 

幅×奥行き×高さ 

配電盤、タンクを横に並べた場合: 約 5,200 × 約 2,900 × 約 2,800 mm 

配電盤、タンクを縦に並べた場合: 約 2,100 × 約 6,200 × 約 2,800 mm 

電極磨耗なしが実現する 1 つの電極による量産加工 

型彫り放電加工では電極磨耗により粗、中仕上げ、仕上げの工程ご

とに電極を使用します。ペムセンタでは 1 つの電極だけで 1,000 個以

上の連続加工が可能になり、10 万個連続加工した実績があります。 

後処理を必要としない優れた加工面 

プロセス温度約 20℃、非接触プロセスにより電解加工後の表面に変質層

やバリを発生させません。後処理を必要としない加工面の面精度は電極

に依存しますが、Ra 0.03um を達成します。 

作業環境に配慮した高い安全性 

ペムセンタは加工時に発生する有害六価クロムを自動感知し、安全な

三価クロムに変換し、フィルタ内に留めます。欧州の安全基準にも準じ

ており、作業者及び環境に配慮した高い安全性を実現しています。 

本 社   〒151-8567 東京都渋谷区代々木5-7-5               

℡ (03)3467-1252(直)  FAX (03)3485-7990 

大 阪 支 店   〒564-0063 大阪府吹田市江坂町1-1-1               

℡ (06)6386-8731(代)  FAX (06)6386-8741 

名古屋支店   〒457-0038 名古屋市南区桜本町104                 

℡ (052)822-3101(代)  FAX (052)822-1138 

仙台営業所   〒980-0021 仙台市青葉区中央 2-10-12(仙台ﾏﾙｾﾝﾋﾞﾙ)  

℡ (022)262-2081(代)  FAX (022)262-2230 

 


